ProHeat 35

Vorwarmen und Spannungsarmgliihen

Einsatzbereich Verfahren Anschluss:
Kurz- | stahlbau Induktionswarme- Leistung:
. Behalterbau behandlung
| nfo Apparatebau Abmessungen:
Instandsetzung
Schiffbau
Ce Pipelinebau
- Rohrleitungsbau Schutzklasse:
Gewicht:
®
The Power of Blue.
Reduzierung der Warmezeiten )
Im Vergleich zu konventionellen PROHEAT 35 System in

Verfahren (z.B. Widerstands-
erwarmung) schnellere Erwdrmung.

Multifunktions-Mehr-
fachanschluss

2 isolierte Anschlisse fiir
luftgekiihlte Induktions-
matten oder wasser-
gekiihlte Induktionskabel.

Mobil

Geringes Gewicht,
Kranhaken oder
optionaler Fahrwagen.

Eingebaute Temperatur-
regelung

Bietet manuelle oder auf der
Temperatur basierende
Programmierung.

Einfache Bedienung durch
spezielle Bedienoberflache
und Mendi.

Multifunktionseingange
fiir Temperaturfiihler
Kontrolle und Regelung tber
Temperaturfiihler fir
optimale Qualitat und
Temperaturfiihrung.

Kabel-Erkennungssystem
Automatische Erkennung der verwendeten

Kabel zur Limitierung der Ausgangsleistung,
Schutz von Induktionsmatten und -kabeln.

Uberwachungsfunktion
fiir Leistungsausgang
Schutz vor Betrieb mit
offenen Leistungs-
anschliissen.

wassergekiihlter Ausfiihrung
mit digitalem Aufzeichnungs-
gerat
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Induktions-  BRLH]

warmesystem | |

400V, 3-phasig
35 KW/100%ED, 5-30 kHz

H 635 mm
B 552 mm
T 933 mm

IP 23CM
103 kg

Isolationsiiber-
wachung

Automatische Sicherheits-
abschaltung bei Masse-
schluss. Kontrolle und
Signal (iber Sensorleitung
direkt zur Maschine.

Verbessertes Arbeits-
umfeld

Offene Flammen, explosive
Gase, Flaschentransport
oder heiBe Glihelemente
stellen kein Problem mehr
dar.

Das gesamte System lasst
sich schnell und einfach
installieren.

System mit hohem Wirkungsgrad

Uber 90% Effizienz, (ibertragt
mehr Energie in das Werkstick,
reduziert die Warmezeiten, geringere

Stromkosten.
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Technische Daten

Induktionswarmesvstem

Primarstrom

2

Modell Leistung Frequenz be_i Priméisr‘s)p::nung Abmessungen Gewicht
Nennleistung
ProHeat 35 e 5 - 30 kHz 59 A 400 VAC Bi oa2 mm 103 kg
T: 933 mm
Bestell-Information
Ausriistung und Optionen Best — Nr. Beschreibung Stiick Preis €
ProHeat 35 907 432 Stromquelle 35 kW, incl. 2 St. Sensorleitung , CE
Fahrwagen 195 436 Flr Stromquelle ProHeat 35
Hochleistungskiihlgerat 195 406 Mit Strémungs- und Temperaturwéchter
Fernregler (EIN/AUS) 043 932 7,6 m Lange, 14 pol. Anschluss
Temperaturregelung
Digitales Aufzeichnungsgerat 195 374 Mit Schutzgehaduse
PunktschweiBgerat 194 959 Flir Temperaturfiihler Typ K
Anschlussleitung 194 999 Flr Temperaturfihler Typ K, VE 156 m
Stecker 195 098 Fir Anschlussleitung Best.- Nr. 194 999, VE 10 St.
Temperaturfiihler 200 202 Kontakt-Temperaturfiihlereinheit
. 194 968 Fir bis zu 6 Temperaturfiihler Typ K, Lange 15,5 m
Verlangerungskabel - - -
200 201 Flir Temperaturfiihler Typ K, Lédnge 7,8 m, Panzerschlauch
Induktionsmatten-/kabel
Luftgekiihlt Siehe Prospekt Nr. dIN/11.1
Wassergekiihlt Siehe Prospekt Nr. dIN/11.1
Induktionsanschlusskabel
195 404 7,8m
Luftgekiihlt 195 405 155m
195 437 71,12 cm Verbinder
300 180 3,04 m
Wassergekdihlt 195 402 7,80m
195 403 155m
204 877 Verbinder (wasser)

@Mine:;

Gesamtpreis € :

Miller — Fachhandler :
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